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1 Huvudfaxen Kcissan 

Styrskena av kompoundtyp och ett fdrfarande f6r framstallnlng av en sadan 
styrskena 

FSreliggande uppfinning avser en styrskena av kompoundtyp enligt ingressen till 
patentkravet 1 och ett fdrfarande fdr framstallning av en sadan styrskena enligt ingressen till 
5 patentkravet 18. 

Det stalls allt stSrre krav p& ndtntngsbestandigheten och slitstyrkan hos den typ av 
styrskenor som genom samverkan rned hjul eller rullar anvSnds ffir styrntng av enheter som 
ar kdrbara ISngs styrskenorna, exempelvis vagnarna och loket vid ett tag. Bland annat stalls 
det harvid krav pa att de partier av skenorna med vilka hjulen samverkar skall klara lang tids 

10 anvandning utan att uppvisa s.k. ytutmattnjng och efterfSljande sprickbildning. Vidare stalls 
krav p& att styrskenorna skall vara formbestSndiga och inte n5tas ned samt att s.k. 
mfkrogropar inte skall kunna bildas i skenornas ISpytor eftersom nMrnnda gropar b£de 
nedsatter tegens ItvslSngd och reducerar passagerarnas kornfort Nar handlar orn den typ av 
styrskenor som bildar del av jamvSgsrSIs har det visat sig vara svart att uppfylla dessa krav 

15 eftersom det finns en stravan att kora tSgen allt fortare i vilket ocksa hjulen rullar allt 
snabbare pS raisen. TSgen blir allt tyngre samtidigt som bide regn och fSreoreningar utsatter 
for raisen for allt stdrre korrosionsangrepp. 

Vid tidigare kSnda skenor av s.k. kompoundtyp, dvs, skenor bestaende av en 
grundskena och en pS denna anbringad sSrskilt slltstark ytskena, har ytskenan vanligen 

20 anbringats till grundskenan genom plastisk deformation after monteringen. Vanligen 
Sstadkommes detta genom att partier av ytskenan stukas eller utsatte f6r liknande plastisk 
bearbetning s£ att skenen, pa ett formsiutande satt, fixeras till ett mottagningsparti hos 
grundskenen. 

Nackdelen med namnda teknik ar uppenbar i det fall hSghallfasta ytskenor av 
25 exempelvis hSrdat material elfer material med mycket h6g strflckgrans och darmed slitstyrka 
skall anbringas pa grundskenan eftersom sSdant material bara svSrligen later sig formas 
pJastiskt Aven om den sakinda erhailna formsiutande forbindningen mellan ytskenan och 
grundskenan fr£n bdrjjan ar mycket god s& tenderar glapp att uppsta efter viss tids 
anvandning vilket inte sailan resulterar i skrammel och oljud fran styrskenorna. 

: 30 Ett andama! med fdreliggande uppfinning ar darfOr att astadkomma en styrskena 

som Sr enkel och biliig att tiliverka samt uppvisar battre egenskaper bade vad galier slitstyrka 
och motstdnd mot ytutmattning. Vidare efterstravas ocks§ att astadkomma en styrskena som 

: ar dampande och darmed vasentligen tystare an hittills kanda skenor. 

. Namnda andamal med uppfmnihgen Sstadkommes genom en styrskena uppvisande 

, 35 de sardrag som anges I patentkravet 1 och ett tillverkncngsfSrfarande uppvisande de sardrag 
som anges I patentkravet 17. 
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Enligt en betraktelse bygger uppfinningen pa att en styrskena eller ra! anordnas 
sasom en grundskena f6r mottagande och uppbarande av kompletterande ytskena rned 
sSrskiit stor slitstyrka vilken g6r den salunda bildade styrskenan mindre kanslig fdr ndtning. 
Den kompletterande ytskenan fixeras til! grundskenan genom utnyttjande av adheaiva 
5 vidhaftningsmetoder som exempelvis limning eller svetsning och har givits en sadan form att 
den formmSssigt fdrblir vasentligen oforandrad ocksa efter montering p& grundskenan. Det 
kan hSrvid handla om modlfiering av en befintlfg pS plats Hggande styrskena sfisom en pA 
slipers vilande jarnvagsskena eller en nytillverkad styrskena avsedd f6r vilken som heist 
annan tiliamning dSr skenan utsatts fdr sarskilt stora belastningar och slitage. Enligt en 
10 annan betraktelse av uppflnningen anordnas redan vid tillverkningen en lampligt utformad 
grundskena med en ytskena. 

Andra sSrdrag och fdrdelar med uppffnningen framgar av foljande beskrivning av 
utforingsexempel med hanvisning till bifogade ritningar, pa vilka; 



15 grundskena anordnad ytskena varvid den salunda bildade styrskenan utformad som en 
normal jarnvagsrai med en fot avsedd fflr montering vid en sliper, 

Fig. 2 visar en tvarsnittsvy av styrskenan enligt fig. 1 med isardragna delar, 
Ra-3 visar perspektivvy normal jarnvagsrai som for bildande av en grundskena 
ftirberetts for mottagande av en ytskena, 
20 Pfl. 4 visar andvy av en ytskena i ett alternativt utforande med iangs skenan 

iopande materialindragningar tjanande som ledanvisningar far undertattande montering av 
ytskenan pa grundskenan, 

BgJ5 visar en tvarsnittsvy av en styrskena bildad av en grundskena och en ytskena, 
EaJj visar en tvarsnittsvy av en styrskena motsvarande fig. 5 \ ett utforande med ett 
25 mellan ytskenan och grundskenan arrangerat Ijudddmpande meliansklkt 

Rg^ visar en tvarsnittsvy av en styrskena bildad av en grundskena och en ytskena 
av det utforande som visas i fig, 4, 

Fig^ visar en tvarsnittsvy av en styrskena motsvarande fig. 7 i ett utfarande med ett 
mellan ytskenan och grundskenan arrangerat ljuddampande mellanskikt 
30 Flfl , 9 visar en perspektivvy av en styrskena enligt uppfinningen med en vid en 

grundskena anordnad ytskena dar ytskenan 3r av ett alternativt tredje utforande, 

FjSLjO visar en tvarsnittsvy av styrskenan enligt fig. 9 med isardragna delar, 
Pa - 11 visar perspektivvy normal jarnvagsrai som for bildande av en grundskena 
fSrberetts for mottagande av en ytskena i det tredje i fig. 9 visade utfSrandet, 
35 Fiq, , 12 visar en tvarsnittsvy av en styrskena bildad av en grundskena och en 

ytskena av det utfSrande som visas i fig, 9 t och 



FjSLJ. visar en perspektivvy av en styrskena enligt uppfinningen med en vid en 
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Fig. 13 visar en tvarsnittsvy av en styrskena motsvarande fig. 12 i ett utforande med 
ett meilan ytskenan och grundskenan arrangerat Ijuddampande mellanskikt. 

I fig. 1 visas ett exempel pa en styrskena enligt uppfinningen vilken i detta fall utgdrs 
av en s.k. jarnvSgsraf allmant innefattande en fotdel 1, en livdel 2 och en huvuddel 3. 

Med hanvisning till fig. 2 och 3 ar dan uppfinningsenliga styrskenan i huvudsak 
sammansatt av tva delar, en forsta del 4 vilken har utgQrs av en separat ytskena av plat mad 
begransad eller ferhallandevis liten godstjocklek och en andra del 5 vilken har utgdrs av en 
grundskena. Med uttrycket grundskena avses i det foljande ett element som med 
utgangspunkt fr3n en balk, stdng eller liknande av mer massivt tjockt gods forberetts for 
mottagande av ytskenan 4 genom ett kompletterande efter valsningen foljt bearbetningssteg. 
Vid nytillverkning kan grundskenan redan initiaft tillordnas den dnskade formen genom 
valsning. Genom namnda beredningssteg har ytskenan 4 och grundskenen 5 givits en sadan 
tnbordes utformning att den relativt tunnvSggiga ytskenan 4 formbundet kan mottas och 
uppbaras av grundskenen 5 pa det satt som visas i fig. 1. 

Uttrycket "liten godstjocklek" ar ett icke definierat begrepp sa lange det inte ar stallt i 
relation till nagon annan dimension och med namnda uttryck, sSsom det har anvands, avses 
i fdrsta hand en materialtjocklek lamplig f6r profileririg genom rullformning i vilket det harvid 
normalt handlar om materiaitjocklekar i intervallet 2-10 mm. Valsning ar en tankbar 
alternativ formnings- eller profileringsmetod fdr framstailning av en ytskena med dnskad 
form. 

Ytskenan 4 ar utformad som en langdriktningen oppen kanal dar den salunda 
bildade profilen i tvarsnitt narmast kan betraktas som C-formad. Genom sin ringa 
godstjocklek kan ytskenan enkelt och billigt ges dess dnskade profilform och samtidigt 
darmed ocksa tillordnas erforderliga materialegenskaper vad gailer hSIIfasthet och ythardhet. 
I denna del b6r det underfdrstas att ytskenan 4 med fdrdel kan profileras genom rullformning 
i ett rullformningsverk och ges lampliga slitstyrka genom en efterfoljande hardningsprocess. 
Det vill saga tillverkningssteg inbegripande; att ett platamne profileras till lamplig form under 
passerande mellan profileringsrullar i ett profilverk, att det profilerade arnnet upphettas till en 
for det valda platmaterialet passande austenitiseringstemperatur och att det upphettade 
profiiamnet avkyls med en for materialet lampligt vald avkylningshastighet. Utgaende fr&n 
material med relativt laga hallfasthetsvarden som exempelvis ca 340 MPa, kan 
strackgransen harigenom hojas till mycket hoga varden i vilket strackgranser omkring ca 900 
- 1300, vanligen ca 1200 MPa. Tack vare utgangsmaterialets relativt laga initiala strackgrans 
kan hoghailfasta profiler med relativt komplicerade former och snava eller sma radier enkelt 
framstallas. Lampliga utgangsmateriai vid rullformning och hardning ar olika typer stal som 
legerats med tiilsatser av bor, dvs. sa kallade borstal. Eftersom rullformning i kombination 
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med efterfdljande hardning ar en vai kand och sedan lange tiliampad tekntk sa kommer 
nSgon mer ingaende beskrivning av denna tillverkningsteknik inte att ges i det faijande. 

Givetvis ar det harvid tankbart att den hardade ytskenan 4 skulle kunna tillordnas 
okad seghet genom ett efter hardningen faijande aniopningssteg. 
5 I tvSrsnitt betraktad och sorn bast framgdr av fig. 2 definieras den Oformade 

ytskenan 4 av ett bottenparti 6, och dartiil vinkelratt anslutande sidopartier 7, T vilka i sina 
fria Sndar avslutas i mot varandra riktade andsidokanter 8, 8'. Ytskenan 4 uppvisar harvid en 
definierad konkav insida 9 som begransas av en vasentligen plan bottenyta och dartill 
vinkelratt anslutande \ huvudsak planparallella sidoytor. Ytskenans 4 ailmant konvext 

10 utformade utsida 10 har i altt vasentligt givits sin form far erbjudande av styrd samverkan 
med ett jarnvagshjul och har i detta avseende ocksa givits en mot hjulets profii svarande 
form med tre i huvudsak plana sidoytor Namnda tre sidoytor inbegriper en vasentligen plan 
ovansida samt en fdrsta och en andra i rat vinke! mot ovansidan anslutande plan utsida. 

Grundskenan 5 har upptilf genom spinawerkande bearbetning, som exempelvis 

15 kan inbegripa frasning, givits ett mottagningsparti 11 med en tvarsnittsprofil som 
Sverensstammer med den rullformade ytskenans 4 konkava insida 9. 

Som framgar av Fig. 2 sa uppvisar det fdrtjockade mottagningspartiet 1 1 ett i riktning 
mot livdelen avsmalnande avergSngsparti 12. I ytskenans 4 monterade lage har de mot 
varandra riktade andsidokanterna 8, 8' till uppgift att snappa in mot avergangspartiet 12 sa 

20 att ytskenan 4 darigenom elastiskt kan iSsas till grundskenan 5. Med uttrycket elastiskt avses 
harvid att ytskenan 4 kan ISsas till grundskenan 5 pa ett formbundet satt genom att pressas 
nedat mot grundskenan rakt uppifrSn utan att ytskenan, med avseende pa dess ursprungiiga 
form, ges nSgon bestaende plastisk deformation eller formforandring. Det vil! saga ytskenans 
4 profilform forblir opaverkad bade fore och after pafarandet av densamma pa 

25 mottagningspartiet 11. I ett fdredraget utforande av uppfinningen kan emellertid ytskenan 4 
goras nagot mindre an grundskenans mottagningsparti 11 eller tillordnas 
snappf6rbindningsorgan som ar sa utformade att ytskenan ges viss grad av ansattning mot 
grundskenan. Harigenom erhalls en battre kontakt mellan ytskenan och grundskenan vilket 
Sr av sarskilt stor betydelse det fall dessa fixeras genom limning. 

30 t detta avseende kan med andra ord ytskenan 4 sammanforas med grundskenan 5 i 

en riktning som ar vinkelratt mot delarnas langdriktning. Det viil saga sa att ytskenan 4 
omedelbart och med god inbordes ytkontakt kan placeras pa grundskenans 5 
mottagningsparti 1 1 . 

Eftersom valsning ar en profileringsmetod som medger framstallning av produkter 
35 med relativt snava toieranser bar det namnas att det vid nytillverkning av styrskenor givetvis 
ar mojiigt att blott genom valsning tiliverka en grundskena 5 med ett mottagningsparti 1 1 som- 
tiiiater ett omedelbart mottagande av ytskenan 4. Det viil saga grundskenan 5 kan i allt 
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vasentligt ges sSdan form genom valsningen att n&got efterfoljande spfinavverkande 
bearbetningssteg ej behover tillgripas. 

Det bar hSrvid inses att eftersom rullformning, i motsats till exempelvis valsning, inte 
erbjuder nagon materialomflyttning utan uteslutande tillAter ett givet platamne att profileras i 
langdriktningen sS maste grundskenans 5 mottagningsparti 11 ges en i ISngdriktningen 
kontinuerlig tvarsnittsform som i allt vSsentligt svarar mot den profilerade ytskenans 4 insida 
9. 

Det bor inses att spSnawerkande bearbetning fSr bildande av grundskenans 5 
mottagningsparti 1 1 ISmpIigen tilJSmpas pS befintliga styrskenor och styrskenor i bruk som 
exempelvis pa en banvall liggande jarnvagsrSIar. Betraffande befintliga jSmvagsraiar kan det 
exempelvis handla orn underh&llsarbete, renoveringsarbete elfer reparation varvid den 
befintliga styrskenan genom spfinawerkande bearbetning forbereds f6r bildande av en 
grundskena 5 och mottagande av en ytskena 4 genom tillordnandet av nSmnda 
mottagningsparti 11, 

I fig. 4 visas ett tvarsnitt genom en ytskena 4 i ett alternative andra utforande. For att 
underistta montering av ytskenan p& grundskenans 5 mottagningsparti 11 bar ytskenan 4 i 
detta andra utfSrande gfvits ett antal materialindragningar 13 vilka strSckande sig i skenans 
langdriktning tjSnar som led- eller ledanvisningar fdr att underiatta snappforbfndningen 
mellan ytskenan 4 och grundskenan 5. 

Enligt principerna for uppfinningen och med hanvisning till fig. 5 sa fixeras ytskenan 
4 p& grundskenen 5 genom tiliampande av adhesiva farbindningstekniker som kan inbegripa 
svetsning men som foretradesvls hanfdr sig till limning varvid ett lim 14 appliceras pa nagon 
av de respektive skenornas mot varandra vSnda kontaktytor 9, 10. Alternativt kan Hmmet 
appliceras pa var och en av de motande skenornas kontaktytor 9, 10. Vid ett sarkilt 
fdredraget utforande av uppfinningen f5renas ytskenan 4 med grundskenan 5 genom en 
kombination av limning och snappforbindning. Tack vare att mottagningspartiet 11 och 
ytskenans 4 insida 9 formanpassats mot varandra sa erhalls en areamassigt relativt stor 
verksam kontaktyta vilken erbjuder en genom limning effektiv forbindning mellan ytskenan 4 
och grundskenan 5. FOIjaktligen kan pa detta sStt slitstarka och bilttga styrskenor framstallas 
genom applicerande av tunna profilerade ytskenor 4 av slitstarkt relativt dyrt material pS en 
forhallandevis billig grundskena 5, De problem med vibrationer och resonans som inte sallan 
forekommer i det fall delar sammanfogas rent mekaniskt exempelvis genom stukning eller 
skruvforband kan undvikas med den uppfinningsenliga tekniken. Problem med buller, 
resonans och oljud Sr vanligt forekommande vid all jarnvagstrafik. 

I fig, 6 visas ett alternativt utf6rande av uppfinningen varvid de ovan nSrnnda 
problemen med buller ytterligare kan reduceras, Vid denna utforingsform av uppfinningen har 
ett tunt profilliknande mellanliggande element 15 av eiastomeriskt material som exempelvis 
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plast anbringats mellan de bSda genom limning sammanfogade skenorna 4, 5. NSmnda 
elastomeriska element 15 behflver inte nodvandigtvis uppvisa en profilform motsvarande 
ytskenans 4 och grundskenans 5 respektive mot varandra svarande profilformer, utan dot fall 
ett mycket tunt flexibelt bGjligt material anvands ar det tankbart att det elastomeriska 
5 profilelementet i utgdngsiaget skulle kunna uppvisa formen av en rektangulSr plan skiva 
vilken tillformas mellan de bida sammanferda skenorna 4, 5. 

I fig. 7 visas ett exempet p& en ytskena 4 av det andra utfCrandet med ett antal 
langsgSende utefter skenan anordnade materiaiindragningar 13 vilken ytskena, genom 
fastsnSppning, anbringats p£ en grundskena 5. 
10 1 fig. 8 visas exempet pa ytskena 4 av det andra utffirandet vilken genom 

fastsnSppning mot evergingspartiet 12 anbringats vid en grundskena 5 varvid ett 
mellanliggande skikt av elastomeriskt material 15 ar anordnat mellan namnda respektive 
skenor. 

Med hanvisning till fig. 9 - 11 visas en uppfinningseniig styrskena i ett tredje 
15 nagot enklare utforande vilket skiljer sig frSn det inledningsvis beskrivna fSrsta och andra 
utffirandet blott darigenorn att ytskenan 4 uppvisar en avsaknad av nagra mot varandra 
riktade andsldokanter 8 ( 8'- I detta bfir det underf6rst£s att ytskenan i detta utf6rande 
uteslutande Sr avsedd att fOrbindas mot grundskenans 5 mottagningsparti 1 1 genom limning. 
I fig. 12 visas hur ytskenan 4 av det tredje utforandet flxerats pa grundskenan 5 
20 genom limning genom applicerande av ett lim 14 pS nagon av de respektive skenornas mot 
varandra v§nda kontaktytor 9 r 10. 

I fig. 13 visas ett exempel p£ hur ett tunt profilliknande mellanliggande element 15 
av elastomeriskt material anbringats mellan de bada genom limning sammanfogade 
skenornas 4, 5 motande kontaktytor 9, 10. 
25 Den hSr beskrivna uppfinningen ar inte begrSnsad till det ovan beskrivna och det pa 

ritningarna visade utan kan Sndras och modifieras p£ en rad olika satt inom ramen for den i 
efterfoljande patentkrav angivna uppfinningstanken. 
:V: Exempelvis Sr det tankbart att kombinera olika typer att den sammansatta 

: styrskenan skulle kunna tiilverkas av olika material av vilka, vid nytiHverkning f den grova 

; : - : 30 grundskenan inte nodvandigtvis behSver vara av metalliskt material. Eftersom ytskenan och 
grundskenan forenas genom limning kan det eventuellt llgga nara till hands att utnyttja olika 
typer av fiberarmerade kompositmaterial av konsthartstyp for grundskenan alternativt skulle 
J-^ armerad betong kunna anvSndas, 

35 
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1 styrskena av kompoundtyp utformad sasom en jamvagsral elfer liknande och 
avsedd tor styrd samverkan mad ett hjul ffr en langs skenan korbar enhet, innefattande en 
langstrackt av plat framstalld ytskena (4) uppvisande formen av en i langdriktningen oppen 
kanal med definierad insida (9) och utsida (10), en langstrackt grundskena (5) uppvisande en 
fotdel (1) far montering av skenan till ett underlag, en livdel (2) som utgaende fran fotdelen 
uppbar en huvuddel (3) vilken i jamfareise rned livdelen ar fQrtjockad och tjanande som 
mottagningsparti (11) for mottagande och uppbarande av ytskenan, varvid ytskenan har en 
yttre profilform som ar vald for erbjudande av styrd samverkan med hjulet kanneteckna 
d av att ytskenans (4) insida (9) och grundskenans mottagningsparti (11) uppvisar mot 
varandra svarande profitformer, att ytskenan (4) har en strackgrans Qverstigande 
grundskenan (5) och att de bada sammanf6rda delarna ar adhesivt inbordes fixerade genom 
exempelvis svetsning eller limning. 

2. Styrskena enligt kravet 1. varvid ytskenan (4) i tvarsnitt sett ar vasentiigen U- 
formad uppvisande ett bottenparti (7) och tva dartil! anslutande i huvudsak parallella och mot 
varandra vanda sidokantpartier (7, 7'). 

3. Styrskena enligt kravet 1, varvid ytskenan (4) respektive grundskenan (5) ar 
inbardes ferenade genom en kombination av limning och mekanisk snappforbindning och 
viss grad av ansattning mot grundskenan genom inverkan av I ytskenan bildade 
snappfarbindningsorgan (8, 8'). 

4. Styrskena enligt kravet 3, varvid ytskenan (4) i tvarsnitt sett ar vasentiigen C- 
formad uppvisande ett bottenparti (7) och tva dartill anslutande sidkantpartier (7, 7') vars fria 
andsidokanter (8, 8*) far bildande av snappferbindningsorganen ar motriktade och avsedda 
att i ytskenans monterade lage sett snappa in mot ett overgangsparti (12) som fran 
huvuddelen (3) betraktat smalnar av i riktning mot livdelen (2). 

5. Styrskena enligt kravet 3 eller 4, van/id ytskenan (4) sa utformad relativt 
grundskenans (5) mottagningsparti (11) att ytskenan i en riktning som ar vinkelratt mot de 
respektive delarnas langdriktning kan sammanforas med grundskenan och genom 
snappfarbindning elastiskt tasas till grundskenan. 



6. Styrskena enligt nagot av kraven 1 - 5, varvid ytskenan (4) pa sin konkava ii 
ar forsedd med langsgaende som ledanvisningar tjanande materialindragningar (16). 



15 
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7 Styrskena enligt nagot av kraven 1 - 6, varvid ett skikt av elastomeriskt material 
(15) ar arrangerat mellan ytskenan (4) och grundskenan (5) i vilket nSmnda delar ar inbordes 
fdrenade genom limning. 

5 8. Styrskena enligt kravet 7, varvid det mellanllggande elastomeriska skiktet (15) 

innefattar ett polymeriskt material. 

9. Styrskena enligt nagot av kraven 1 - 8, varvid ytskenan (4) respektive 
1 0 grundskenan (5) ar tillverkade av olika typer av material. 

10. Styrskena enligt nagot av kraven 1 - 9, varvid ytskenan (4) ar tillverkad av hardat 

material. 

11. Styrskena enligt kravet 10, varvid det hardade material* innefattar ett stftl som 
legerats med tillsatser av bor, ett s.k. kallat borstal. 

12. Styrskena enligt nagot av kraven 1-11, varvid ytskenan (4) innefattar ett 
platmaterial med en tjocklek i Intervallet 2 - 10 mm, foretradesvis 7 - 8 mm 

13 Styrskena enligt nagot av kraven 1 - 12, varvid ytskenan (4) uppvisar en 
strackgrans som atminstone uppgar till varden I intervallet 900 - 1300 MPa, foretradesvs 
1200 MPa. 

14. Styrskena enligt nagot av kraven 1-13, varvid ytskenan (4) ar tillverkad genom 
rullformning av plat och efterfSljande hardning. 

15. Styrskena enligt nagot av kraven 1 - 13, varvid grundskenan (5) ar tillverkad 
genom valsning. 

16. Styrskena enligt nagot av kraven 1 - 13, varvid ytskenan (4) ar tillverkad genom 

valsning, 

17 Styrskena enligt nagot av kraven 1 - 14, varvid grundskenan (5) ar tillverkad av 
35 nagot icke metalliskt material som exempelvis betong eller nagot kompositmaterial av 
konsthartstyp. 



20 
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18. Ftfrfarande fOr framstailning av en styrskena av kompoundtyp utformad som en 
jarnvSgsr&l och avsedd att for styrd samverkan rned ett hjul for en langs skenan korbar 
enhet, i vilket farfarandet innefattar fSIJande operationers steg; 

alt utg^ende fran ett forsta platamne btldas genom profilering en langstrSckt 
5 kanalformad ytskena (4) med definierad konkav fnsida (9) och konvex utsida (10) i vilket 
utsidans profilform Sr vald fdr erbjudande av en styrd samverkan med hjulet, 

att utgaende frSn ett andra Smne bildas en idngstrdckt grundskena (5) uppvisande 
en fotdel (1) fdr montering av skenan till ett underlag, en livdel (2) som utg&ende fran 
fotdefen uppbSr en huvuddel (3) vilken i jamforelse med livdelen 3r fertjockad och tjanande 
10 som mottagningsparti (1 1 ) far formanslutande mottagande och uppbSrande av ytskenan 

att ytskenan (4) tillordnas en forhdjd strackgrSns genom hardning 

att ytskenan (4) ISgesplaceras pa grundskenans (5) bildade mottagningsparti (11) 

och 

att ytskenan (4) fixeras vid grundskenans (5) mottagningsparti (11) genom limning. 



19. Forfarande enligt kravet 18, varvid ytskenan (4) ges sadan form relativt 
grundskenan (5) att ytskenan kan snSppas fast pa grundskenans mottagningsparti (11), 

20. FSrfarande enligt kravet 18 eller 19, varvid ytskenan (4) pa insidan profileras 
20 med langsgSende som ledanvisningar tjanande rnaterialindragningar (16). 

21. Fbrfarande enligt nagot av kraven 18 -20, varvid ett skikt av elastomeriskt 
material (15) arrangeras mellan ytskenan (4) och grundskenans (5) mottagningsparti (11) 
och att ytskenan, grundskenan jamte det mellanliggande skiktet forenas inbordes genom 

25 limning, 

22. Ftirfarande enligt nagot av kraven 18-21, varvid ytskenan (4) profileras genom 
V: rullforming och passerande mellan profileringsrullarna i ett profilverk, 

:" : 30 23. Fdrfarande enligt kravet 22 varvid ytskenan (4) efter rullformningen hardas 

genom upphettning till en for materialet lampligt vald austenitiseringstemperatur och darefter 
avkyls med en for materialet lampligt vald avkylningshastighet 



15 
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24- Forfarande enligt nagot av kraven 22 - 23, varvid ytskenan (4) rullformas 
utg&ende fr£n ett platmaterial med en strackgrSns understigande 340 MPa. 
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25. FBrfarande enligt kraven 18 - 24, varvid ytskenan (4) efter profileringen ges 
sadan hardning att den uppvisar strackgranser som atminstone uppgar till intervallet 900 - 
1300 MPa, fSretradesvis 1200 MPa. 

5 26. Fdrfarande enligt kraven 18, varvid ytskenan (4) profileras genom valsning. 

27. Fdrfarande enligt kraven 18-26, varvid den hardade ytskenan (4) tillordnas 
dkad seghet genom anldpning. 

1 0 28. Fdrfarande enligt kraven 18-27, varvid grundskenan (5) tillverkas utgaende fran 

en befintlig eller begagnad jarnvagsral av normalt fdrekommande typ i vilket 
mottagningspartiet (12) bildas genom spanawerkande bearbetning av ralen. 



15 



29. FSrfarande enligt kraven 18-27, varvid grundskenan (5) tillverkas av nagot icke 
metalliskt material som exempelvis armerad betong eller armerat kompositmaterial av 
konsthartstyp. 
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SAM MAN DRAG 



Uppfinningen avser en styrskena av kornpoundtyp och ett fdrfarande f6r 
framstsilning av en s5dan. Styrskenan Sr utformad sSsom en jarnvagsra! eller iiknande och 
avsedd fdr styrd sarnverkan med ett hjul far en l§ngs skenan kdrbar enhet, innefattande en 
5 ISngstrSckt av pl&t framstalld ytskena (4) uppvisande formen av en i langdriktningen oppen 
kanal med definierad insida (9) och utslda (10), en tengstrackt grundskena (5) uppvisande en 
fotdel (1) far montering av skenan till ett underlag, en livdel (2) som utg&ende fran fotdelen 
uppb§r en huvuddet (3) vilken i jSmfarelse med livdelen ar ffirtjockad och tjSnande som 
mottagningsparti (11) for mottagande och uppbdrande av ytskenan, varvid ytskenan har en 
10 yttre profilform som Sr vald for erbjudande av styrd sarnverkan mellan hjulet. Enligt 
uppfinningen uppvisar ytskenans (4) insida (9) och grundskenans mottagningsparti (11) mot 
varandra svarande profilformer, att ytskenan (4) har en strackgrans overstigande 
grundskenan (5) och att de b&da delarna ar adhesivt inbordes fixerade genom exempelvis 
svetsning eller limning. 
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